
عاماً في صناعة معدات اللحام الآلي30خبرة 

Since 1995

تصنيع معدات اللحام الأوتوماتيكي والحلول الهندسية المتكاملة: التخصص



WELDING POSITIONERS

MINI-15 15 kg  

MAK-50N 50 kg  

MAK-100N 100 kg  

MAK-200N 200 kg  

MAK-300N 300 kg  

MAK-500N 500 kg  

MAK-1000N 1000 kg  

MAK-2000N 2000 kg  

MAK-3000N 3000 kg
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MINI-15

MAK-200/300/500 N

MAK-200/300/500 N  BACB



صناعة النفط والغاز

.في منصات النفط، خطوط الأنابيب، ومصافي التكرير:الاستخدام

النفط للتحكم في تدفق( ملحومة باللحام الحلقي)تسُتخدم الصمامات عالية الضغط :التطبيق
.كوارث بيئية وانفجاراتأي تسريب قد يؤدي إلى. والغاز تحت ضغوط هائلة

.في هذه البيئات عالية الخطورةإحكامًا كاملً اللحام الحلقي يضمن:السبب

محطات توليد الطاقة

.في محطات الطاقة التقليدية والنووية:الاستخدام

الذي يدير البخار عالي الضغط والحرارةتسُتخدم الصمامات في أنظمة:التطبيق
.التوربينات لتوليد الكهرباء

استمرارية إنتاج يمنع انفجار الأنظمة ويضمن( كاللحام الحلقي)اللحام المتقن :السبب
..الطاقة
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اللحامات الحلقية والطولية

ليساللحام الحلقي في الصمامات والمعدات المس تخدمة في هذه المجالات
:لضمانرفاهية، بل هو ضرورة

للعاملين والبيئةالسلامة

دون توقفالاس تمرارية التشغيلية

الجسم حول محيطهي لحامات تنُفذ:المعنى
الأسطواني أو الكروي،  forming a circle  أو

ring .حوله

:الموقع النموذجي

.قطعتين من الأنابيبالوصلات بين

.قاع الخزان وجدارهالوصلات بين

.أقسام الخزان الأسطوانيةالوصلات بين

المحيط ربط الأجزاء ذات:الوظيفة الأساسية
.معا  المتساوي

ا
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الدقة والكفاءة في المساحات الضيقة :KS-1عربة اللحام الأوتوماتيكية 

ا لتلبية متطلبات لحام  KS-1تم تصميم عربة اللحام الأوتوماتيكية  . في الوضعيات الأفقية والرأسية، حيث توفر نظام الشعلة الخطية المنسوجة تغطية متجانسة ودقيقة للمفصل MIG/MAGخصيص 

.بفضل تصميمها المدمج، تقدم العربة حلا  مثاليا  للعمل في المساحات المحدودة والمناطق التي يصعب الوصول إليها

:**المزايا الرئيسية**

هيكل معدني متين مصمم لتحمل أصعب ظروف العمل• 

م°250عجلات ألومنيوم مغطاة بمطاط حراري خاص يتحمل درجات حرارة تصل إلى • 

نظام مغناطيسي قوي يوفر ثباتا  فائقا  على الأسطح الرأسية والمائلة•

نظام دفع رباعي يحافظ على سرعة ثابتة حتى على الأسطح غير المنتظمة•

توافق كامل مع معظم أنواع أجهزة اللحام المتوفرة في السوق•

نظام تثبيت مرن يمكن من ضبط الشعلة بسهولة في اتجاهين مختلفين• 

ذراع توجيه قابل للتعديل يضمن دقة المسار وثبات العربة خلال عملية اللحام•

تصميم •  ergonomical بمقبض مريح يسهل عملية التحكم

وزن خفيف وتصميم مدمج يناسب مختلف بيئات العمل•

:**مجالات التطبيق**

صناعة الأنابيب والخزانات-

الإنشاءات المعدنية الثقيلة-

أعمال الصيانة والإصلاح في المصانع-
مشاريع البنية التحتية والإنشائية-
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عربة اللحام الأوتوماتيكية ** KS-2: الدقة والكفاءة في أصغر المساحات**

ل في الوضعيات الأفقية والرأسية بدقة فائقة، حيث تقوم الشعلة الخطية المنسوجة بتنفيذ اللحام بشك MIG/MAGلتلبية متطلبات لحام  KS-2تم تصميم عربة اللحام الأوتوماتيكية 

.وتتميز العربة بتصميمها المدمج الذي يمكنها من العمل بكفاءة في المساحات الضيقة والمناطق التي يصعب الوصول إليها. منتظم ومتسق على طول المفصل

:**المميزات الرئيسية**

هيكل معدني متين مصنوع بدقة لتحمل أصعب ظروف العمل-

مئوية°250عجلات ألومنيوم بمطاط حراري خاص يتحمل درجات حرارة تصل إلى -

نظام مغناطيسي قوي يوفر ثباتا  استثنائيا  على الأسطح الرأسية والمائلة-

دفع رباعي يحافظ على سرعة ثابتة حتى على الأسطح غير المنتظمة-

توافق تام مع معظم أنواع أجهزة اللحام المتوفرة-

نظام تثبيت مرن يمكن من ضبط الشعلة بسهولة في اتجاهين-

ذراع توجيه قابل للتعديل يضمن دقة المسار وثبات العربة خلال عملية اللحام-

تصميم - ergonomical بمقبض مريح يسهل التحكم

وزن خفيف وتصميم مدمج يناسب مختلف بيئات العمل-

:**مجالات التطبيق**

صناعة الأنابيب و الخزانات-

الإنشاءات المعدنية-

أعمال الصيانة والإصلاح-

مشاريع البنية التحتية-
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الحل الأمثل للحام الدقيق في المساحات الضيقة :KS-3عربة اللحام الأوتوماتيكية 

ا لإنجاز أعمال لحام  KS-3تم تصميم عربة اللحام الأوتوماتيكية  بدقة عالية في الوضعيات الأفقية والرأسية، باستخدام تقنية الشعلة الخطية المنسوجة  MIG/MAGخصيص 
.بفضل تصميمها المدمج، تعُد هذه العربة الحل المثالي للعمل في المساحات المحدودة والمناطق التي يصعب الوصول إليها. لتغطية المفصل بشكل متسق

:أبرز المميزات

.مصمم من معادن عالية الجودة لضمان متانة فائقة وأداء موثوق في بيئات العمل الصعبة: هيكل معدني متين

م، مما يضمن أداء  مستقرا  على الأسطح الساخنة وعمرا  تشغيليا  °250عجلات ألومنيوم مغطاة بمطاط خاص يتحمل درجات حرارة تصل إلى : عجلات مقاومة للحرارة

.أطول

.يضمن ثباتا  آمنا  وحركة حرة وسلسة حتى على الأسطح الرأسية والمائلة: مغناطيس قوي

.يحافظ على سرعة لحام ثابتة ومتناسقة حتى على الأسطح غير المنتظمة والخشنة: نظام دفع رباعي

.يمكن استخدامها مع معظم أنواع أجهزة اللحام المتوفرة في السوق: توافق عالمي

.نظام تثبيت يدوي يمكن من ضبط الشعلة بسهولة في اتجاهين مختلفين: تثبيت مرن للشعلة

.ذراع توجيه قابل للتعديل مزود ببكرتي دعم، يضمن ثبات المسار ومواءمة تامة مع خط اللحام: توجيه دقيق

.مقبض مريح يسهل عملية التحكم، مع وزن خفيف وتصميم مدمج لسهولة النقل والتخزين: تصميم عملي
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الحل الأمثل للحام الدقيق في المساحات الضيقة : :KS-3عربة اللحام الأوتوماتيكية 



الدقة والكفاءة في أصغر المساحات :KS-4عربة اللحام الأوتوماتيكية 

بر بدقة فائقة في الوضعيات الأفقية والرأسية، حيث تقوم الشعلة الخطية بالتحكم آليا  في عملية اللحام ع MIG/MAGلإنجاز أعمال لحام  KS-4صممت عربة اللحام الأوتوماتيكية 

.بفضل تصميمها المدمج، تتفوق العربة في الأداء ضمن المساحات الضيقة والمناطق التي يصعب الوصول إليها. المفصل

:أبرز المميزات

.يضمن متانة استثنائية وقدرة على تحمل ظروف العمل القاسية: هيكل معدني متين

.م، مما يضمن عمرا  تشغيليا  أطول°250مصنوعة من الألومنيوم ومطلية بمطاط خاص يتحمل العمل على الأسطح الساخنة حتى : عجلات متينة مقاومة للحرارة

.يثبت العربة بشكل آمن ويوفر حرية حركة سلسة حتى على الأسطح الرأسية والمائلة: مغناطيس قوي

.يحافظ على سرعة لحام ثابتة ومتناسقة حتى على الأسطح غير المنتظمة والخشنة: نظام دفع رباعي

.تعمل مع معظم أنواع أجهزة اللحام المتوفرة في السوق: توافق عالمي

.يمكن ضبط الشعلة بسهولة في اتجاهين بفضل آلية التثبيت اليدوية: تثبيت مرن للشعلة

:يضمن نظام توجيه ذكي ثبات العربة بدقة على خط اللحام، وذلك من خلال: ثبات مطلق على مسار اللحام

.سكة توجيه مغناطيسية للحامات الطرفية

.بكرتي دعم قابلة للتعديل محوريا  للحامات الشرائح

.مزودة بمقبض مريح للتحكم، إضافة إلى وزنها الخفيف وتصميمها المدمج الذي يسهل النقل والتخزين: تصميم مريح وعملي
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الحل الأمثل للمساحات الضيقة :KS-5عربة اللحام الأوتوماتيكية 

ا لإنجاز أعمال لحام  KS-5تم تصميم عربة اللحام الأوتوماتيكية  تعمل العربة بنظام . بدقة وسهولة في الوضعيات الأفقية والرأسية MIG/MAGخصيص 

يقة بفضل أبعادها المدمجة، تعُد هذه العربة الحل المثالي للعمل في المساحات الض. شعلة خطية تتحكم في عملية اللحام على طول المفصل بشكل منسق

.والمناطق التي يصعب الوصول إليها

:أبرز المميزات

.مصنوع من المعدن عالي الجودة لضمان متانة وأداء طويل الأمد: هيكل قوي ومتين

درجة 250عجلات من الألومنيوم مغطاة بمطاط خاص مقاوم للحرارة، تتحمل العمل على أسطح تصل حرارتها إلى : تنقل فائق على الأسطح الساخنة

.مئوية

.مزودة بمغناطيس عالي القوة يضمن ثبات العربة وسهولة حركتها حتى على الأسطح الرأسية والمائلة: ثبات استثنائي

.نظام دفع رباعي يضمن الحفاظ على سرعة منتظمة ومستقرة، حتى على الأسطح غير المستوية أو الخشنة: سرعة لحام ثابتة

.يمكن استخدامها مع معظم أنواع أجهزة اللحام المتاحة في السوق: توافق عالمي

.يتميز جهاز تثبيت الشعلة بإعدادات يدوية سهلة تسمح بضبط وضع الشعلة بدقة في اتجاهين: تثبيت مرن للشعلة

.ذراع توجيه قابل للتعديل مزود ببكرتي دعم، يضمن ثبات مسار العربة محاذي ا لمفصل اللحام بشكل دائم: توجيه دقيق

.مقبض مريح يسهل عملية التحكم والنقل: تصميم مريح

.تصميم مضغوط وخفيف الوزن يزيد من مرونة الاستخدام وسهولة النقل والتخزين: خفة وزن وصغر حجم

О8

e
lb

e
lt

a
g

y
@

s
h

t
o

r
m

.r
u



. احدباس تخدام هذه المعدات، من الممكن لحام مفصل أ و مفصلين في وقت و . التناكبيمناسب للحام التوأ م لحامات الشرائح واللحام  ADFG-502جرار اللحام 

يتم ضمان دقة . بعيتم توفير دقة المسار بواسطة جهاز التت . أ ثناء التشغيل، يتحرك جرار اللحام مباشرة على طول المنتج أ و بواسطة قضبان ملف تعريف التوجيه

لى الختم بواسطة جهاز تتبع عند وضع الشعلة تم تصميم الجرار للعمل مع مصدر طاقة لحام . نظام التتبع ميكانيكي. حركة الشعلة بالنس بة ا  DC  مثل مقوم اللحام أ و

(.يعتمد على العقد)مصدر طاقة أ خر مشابه 

:مزايا

الضبط المس تقل المس تمر لسرعة تغذية السلك لكل شعلة؛

التعديل المس تمر لسرعة اللحام؛

يادة عن الحركة؛يتم ضمان اس تقرار حركة الجرار على الصفائح المعدنية الخام اقتران لفصل محرك الق . لتحريك الجرار( الدفع الرباعي)اثنان من العربات المتزامنة 

مكانية تحريك الترس العكسي للجرار؛ ا 

تعديل دوران وميل وحدة التحكم لتسهيل عمل اللحام؛

لى  ؛(حسب العقد-تس تخدم مع وحدة التبريد ودوران سائل التبريد )٪ عند اللحام بغازات التدريع 100المشاعل النموذجية المبردة بالماء مع دورة تشغيل تصل ا 

القدرة على الاتصال بمصادر اللحام التي يمتلكها العميل بالفعل

WELDING TRACTOR ADFG-502
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Filtration and ventilation unit VentoWeld 1.5
روس يا"شركة ذات مسؤولية محدودة -أ ش تورمالشركة المصنعة 

• هو نظام متنقل يسُ تخدم ١.٥ويلد فينتو
لا زالة وتنقية الهواء من ال بخرة والهباء 

الجوي الناتج عن عمليات اللحام والطحن
والقطع والخراطة وغيرها من العمليات 

. القةالمصحوبة بانبعاثات جس يمات ضارة ع

لى غرفة العمل .يعود الهواء النقي ا 
11
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www.shtorm.pro , www,shtorm.ru

Email : elbeltagy@shtorm.ru , 124@shtorm.ru ,  export@shtorm.ru

Phone :. +7 (343) 304-63-50, доб. 135
Mob. +7 909 700 40 65 

Address :624090, Sverdlovsk Region,
Verknyaya Pyshma St. Bazhova28,Russia

http://www.shtorm.pro/
mailto:elbeltagy@shtorm.ru
mailto:124@shtorm.ru
mailto:export@shtorm.ru

